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LE RELAZIONI TECNICHE DELLE AZIENDE
PRESENTI AL FLEXO DAY 2008 - 2

iprendiamao e concludiama in
R gquesta uscita la pubblicazione

degli inlerventi tecnici delle
delle aziende inlervenute al Flexo Day
2an8, che hanno presentato lo stato
dell'arre delle lere soluzioni volte a un
miglisramento qualilalive del proces-
so flessografico e alla sua slandardiz-

zazione.

IL PERFETTO CONTROLLO
BEL PUNTO

Cristian Battazzini, di Gitom, ha tratta-
to il tema del perfetto controllo del
punio Lramile 'incisione diretta,

Quali devono essere le caratteristiche
del punta per essere considerato per-
fetto? "Le lastre analogiche sono lega-
te principalmente alla qualita della
pellicala, dal quale dipende la riprodu-
zione della superficic del punto; il pro-
blema & staln superale in parte dal-
Pawvento del CTP che ha eliminato
limpicgo della pellicola, migliorando
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Praseguiamao con la pubblicazione delle relazioni tecniche fenute
dalle aziende al Flexo Day 2008, la cui prima parte & stata
pubblicata nel numero di novembre-dicembre 2008

la polimerizzazione, & garantendo la
possibilita di lavorare a lineature
molto alte, ¢ offrendo la possibilita di
ricarrere ally sviluppo termico senza il
solvente. DN contro si @ verificata una
dipendenza dalle condizioni ambienta-
li, una perdita di valori tonali per la
curva di bump, | sistemi lettura lastra
pil costosi, cosi come elevalo &
coslo dell'impianto”, dice Bottazzin,
specificando che Ditorm fornisce co-
mungue tutti e tre i sistemi diincisione
delle lastre, premessa doverosa ai fini
di una totale imparzialitd nel paragone

Ira la lecnologia tradizionale, CI1Pea
incisione diretta.

Lincisione diretta del punto con il laser
consente di avere un controllo completo
del grafismo in 30, pud utilizzare matrici
chimicamente inerti & il tempao totale dal
processo produttivo & inferiore. La tec-
nolugia & in continua evoluzione, ma al
mamento ha un cosla ancara lroppo ele
vato per Tutilizzatore diretto, ovwero lo
stampatore, Con incisione a laser & inal-
tre possibile gostire Pallargamento (dot
gain) & il restringimento (dot shrinking)
del punto. Una volta creato il “punto per
fetto”, i dati venzono immagazzinati, per
poterli andare a richiamare per fulur
lavort simili, garantendo guindi una ripe-
libilita della forma di stampa, con punti
Identici a quelli creati la prima valta.

Il punto piccolo o isolato all'interno della
forma di stampa deve garanlire di stam-
pare costantemente, mantenendo il
valore lonale @ tutto ot con la tecnica
digitale & gestibile perché sotto la super-
ficie stampante viene creata un punto

THE TECHNICAL

& SPEECHES GIVEN
-5 BY THE COMPA-
NIES TAKING PART
iN FLEXO DAY
2008 - 2

We are going on with the
publication of the techni-
cal speeches given by the
companies participating
in Flexo Day zo08. The
first part had been
published in the
November-December
2008 issue

n this issue we want to

resume and conclude the

publication of the technical
speeches given by the compa-
nies Laking part in Flexo Day
2008, On that occasion they
presented their state-of-the-
art solulions aiminy al impro-
wing the quality of flexo pro-
cass and its standardization,

PERFECT DOT CONTROL

Cristian Bollazzini of Ditom
dealt with the issue of perfect
dat control through direct en-
graving, What features musl &
dot have to be regarded as per
fect? “Analogical plates mainly
depend on film guality, on

which the dot surface repro-
duction is based,

This problem has been partly
snlved with the advent of CTP
thanks Lo which the flm em-
ployment has been eliminaled,
thus improving polymerization,
enabling to work at very high
lines and to use thermal deve-
lopment without solvent.
Mevertheless, this has caused
some problems, like the de-
pendence on environmental
conditions, the loss of eolour
shades fur the bump curve,
more expensive plate reading
systems and higher plant
costs”, sald Bottazzini, who
alsn pointed owt that Ditom
can supply the threa plate en-
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graving systems, which is a key
foctor Lo imparlially compare
conventional CTP technology
to direct engraving.

Direct dot laser engraving tech-
nology enables to fully control
30 graphics, lo use chemically
inert dies and to decrease tolal
production process tine,
Although this technology is
steadily developing, it is still
too expensive for the end-user,
that is the printer. In addition,
laser engraving enables to con
trod the dot galn and shrinking,
Unece the "perfect dot™ 1s crea-
ted, data are stored to be re-
used for similar jobs, which
ensures print shape repeatabi-
lity with dots that are exactly




sulla superficie al guale viene data una
certa profandith in maniera tale da Fargli
gestire Fallargamento durante la stampa
e infine viene dala la stabilith necessaria
allargando la spalla e guindi l'anco-
raggia sulla strutiura della forma da
stampa. Alle stesso modo vengono
geslill | negativi che grazie all'incisio-
ne laser vengono “scavati™ con spalle
interne pill dritte, a tutto vantageio
della produttivitd con migliore pulizia
del cliche e meno fermi macchina. Per
creare guesta punta perfello, Ditom
propone la sua soluzione laser grazie
all'impianio della rappresentata Lead
Laser BV, caratterizzato da un’unica
sorgente laser ail alta potenza che gli
permette di essere estremamente
veloce e i raggiunzere una risaluzio-
he fine a soco dpil al contrario dei
sislemi a lestina multipla. Il corpo
[aser & posizionato esternamente alla
camera di incisione con assenza di
vibrazioni dovute alle polveri.

L'impianto & provvisto di un software
che garantisce estrema versalilitd pro-
cessando lastre flexo, oftset ¢ telai
serigrafici, grazie alla calibrazione
automatica dei diversi materiali oltre
ovviamente anche alle sleeve,

"I Italia abhbiamo
impianiti di questo tipo, uno presso un
service di pre-stampa flexo, e altro

installato due

presso uno stampalore diy-olfzel g
dimaostrazione della versatilith della
nostra proposta per diversi mercati®,
comclude Bottazzini.

KODAK FLEXCEL NX DIGITAL, LA
FLEXO COME NON SI E MAI VISTA

Stefana d'Andrea nella sua nuova veste
di Flexo Product Manager Furope,
Africa, Middie East Region di Kodalk alla
guale & passato nel 2008, ha introdotto
le nowilé oi Kodak per it mercato del fle-
xible packaging (gid presentate a Drupa
¢ su Converter-Flessibili-Carta-Cartane
luglio-agosto-ndr.).

“Il mercato @ sempre pil competitivo e
i brand owner che si fvolgono al con-
sumo di massa hanno delle esigense
ben precise volte al mantenimento di

unilormitd del messaggio erafico del-

limballaggio, a prescindere dal siste-
ma di stampa a dal substralo impiesa-
to e al miglioramento dell'impatto visi-
va sullo scaffale del loro prodotto
rispetto a guello della concorrenza.

E evidenle che per raggiungere tali
obiettivi si debba raggiungere un ele-
wala livello qualitative dello stampa-
to", dice d'Andrea.

La risposta a tale esigenza qualitativa
risiede nella sfida lanciata da Kodak
alla flexo tradizionale, con 1l sistema
Flexcel NX, di slampare partendo da
7o linee/cm in avant], garantendo una
gualitd come la riocalco, mageiore
praduttivita, stabilitd e ripetibilita.

“Le lastre Mexo digitali ablative hanno
contribuite in manicra decisiva nell’ul-
timo decennio all’affermazione dellz
stampa Mexo nel packaging, ma oggi i
tempi sano maturi per proporre qual-
cosa di diverso, anche perché of travia-
mo sempre pil spesso dinanzi a
lamentele dei clienti circa la disconti-
nuitd di stampa, la mancata corrispon-
denza prova/stampa, risullali non pre-
vedibili tra diverse tirature, turni o sta-
bilimenti”, aggiunge d'Andrea,

Il sisterna flessografico Kodak Flexcel
MX & composto da Kodak [Nescel NX
Laminator, lastre flexo digitall Kodak
Flexcel MNXH, supporto Kodak [lexcel
WX 830 Thermal Imaging Layer, Kodak

the same as those created the
first time, The small dot, ar the
dol isolated inside the print
shiape, will hawve Lo ensure
steadily printing and colour
shade value, All this is feasible
thanks to digital printing he-
cause, under the printing sue-
face, a dol is generated af a cer-
tain depth. The latter will con-
trolthe dot sain and provide the
stability required by enlarsing
the shoulder and the print
shape structure anchorage.

MNegatives are processed in Lhe
came way: Thanks to laser
engraving, they are “engraved"”
with straighter inside shoul-
ders, which Tavours producti-
vity, because plale cleaning

=

will be more accurate and
downtimes reduced.

In order to create this “perfect
dot”, Ditom offers its laser solu-
tion Lhanks to the plant develn-
ped by Lead Laser BY, the cam-
pany represented by Ditom,

The plant boasts a single high
power laser source, which ena-
bles high speed and a resolu-
thon up o sooo dpd, unlike mul-
tiple head systems.

The laser body is placed
nutside the engraving cham-
ber, and vibratinns caused by
powders are removed.

The plant is equipped with a
software ensuring great versa-
tility in processing flexo, offset
and silkscreen printing frames,
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thanks to automatic calibra-
tion of different materials, in-
cluding sleeves.

“In Italy wa have installed two
planls of this kind, one at a
flexo prepress service, and
another one at a dry-offset
printing shop,

This is proving the versatilily of
our affer, which is suitable for
different market segments”,
concluded Bottazzin,

HODAK FLEXCEL NX
EHGITAL, FLEXO AS YOLI
HAVE NEVER SEEN

Stefano D"Andrea, the new
Fexo Product Manager Furope,
Africa and Middle Easl Region
at Kodak, he joined in zood,

introduced Kodak's novelties
for the flexible packaging mar-
ket [which had already heen
launched at Drupa as well asin
the Converter-Flassibili-Carla-
Cartone issue of |uly/August
2008 - Author's note).

*“The market is becoming more
and mure competitive, and the
brand owners, who arg opera-
ting in the consumer goods
cector, know what they need,
Fhey must be able to give a
global packaging graphic mes.
sage, aparl from the printing
systern or the substrate emplo-
yed, and aim at Improving the
visual impact of the package
exhibited on the sales-point
shelf in order Lo differentiate




